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@ Aus einem pordsen Etektrodengerust mit angeschwei&ter Stromableiterfahne gebildete Elektroplatte fur 
elektrochemische Speicherzellen 

(§) Die Erfindung betrifft eine aus einem porosen Eiektroden- - - - _ 

gerust mit angeschwei&ter Stromableiterfahne gebildete 

Elektroplatte fur elektrochemische Speicherzellen. Das Etek- 
trodengerust ist aus metallisiertem Kunststoff gebildet und 

weist eine einseitig und uberlappend am Anschwei&rand des 

Elektrodengerustes angeschwei&te Stromableiterfahne auf. 

Die Materialstarke der Stromableiterfahne nimmt im An- 

schwei&ende zum AnschweiQrand hin ab und das dem 

Anschweiftende der Stromableiterfahne zugeordnete Mate- 
rial des Elektrodengerustes ist im Bereich der Oberlappung 

zusammengepreSt. Fur eine hdhere Stabilitat der Ver- 

schwei&ung ist das Anschweifiende der Stromableiterfahne 

von durch Zahnzwischenraume voneinander beabstandeten 

2^hnen gebildet, wobei die Zahnzwischenraume mindestens 

so breit sind. daft beim Pressen wahrend des Anschwei&ens 
" der Stromableiterfahne das Material des Elektrodengerustes 
\ zwischen die Zahne quellen kann. 
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Beschreibung 



Die EiTindung beirifft eine aus einem pordsen Elek- 
trodengerust mit angeschweiBter Stromableiterfahne 
gebildete Elektroplatte fur elektrochemische Speicher- 5 
zelien gemaO dem Oberbegriff des Anspruchs 1, und ein 
Verfahren zu deren Herstellung nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 15, wie sie aus der DE-PS 36 32 352 als 
bekannt hervorgehen. 

Die in der DE-PS 36 32 352 dargestellte Elektroden- 10 
platte weist ein Elektrodengerust auf, das aus metalli- 
sierten und gegebenenfalls nach dem Metallisieren ent- 
fernten Kunststoffasem gefertigt ist und das an seinem 
AnschweiBrand mit einer einseitig angeschweiBten dik- 
ken Stromableiterfahne versehen ist. Die Stromableiter- 15 
fahne weist im Bereich ihres AnschweiBendes eine Ma- 
terialabnahme auf. die in Richtung zum Elektrodenge- 
rust hin abnimmt. wobei die Materialabnahme der 
Stromableiterfahne einseitig den AnschweiBrand des 
Elektrodengeriistes der Faserstrukturelektrode uber- 20 
lappt Die Faserstrukturelektrode ist im Bereich der 
Oberlappung derart zusammengepreBt. daB die Strom- 
ableiterfahne sich innerhalb der Dickenerstreckung der 
Faserstrukturelektrode halt Die Stromableiterfahne ist 
im Bereich ihres AnschweiBendes mit diesem Elektro- 25 
dengenist widerstandselektrisch verschweiOt, wobei das 
Elektrodengerust in Richtung der Stromableiterfahne 
uber den Bereich Materialabnahme hinausragt. Obwohl 
die VerschweiBung der Stromableiterfahne mit dem 
Elektrodengerust im allgemeinen stabil ist, erfolgt ins- 30 
besondere bei starken auf das Elektrodengerust wirken- 
den Vibrationen ein teilweiser, mit einer Erhohung des 
Ubergangswiderstandes verbundener AnriB, der sich 
bis zu einem ganzen AbriB der Stromableiterfahne von 
dem ElektrodengerOst hin ausweiten kann. Auch ohne 35 
AnriB ist die Festigkeit und der Obergangswiderstand 
noch nicht optimal. 

Aus der DE-PS 37 34 131 ist ein pordses Elektroden- 
gerOst mit angeschweiBter dOnner Stromableiterfahne 
bekannt, wobei das dem AnschweiBende der Stromab- 40 
leiterfahne zugeordnete Material des Elektrodenger- 
ustes im Bereich der Oberlappung zusammengepreBt 
und das AnschweiBende der Stromableiterfahne durch 
Einschnitte in drei Zungen unterteilt ist Die einen ver- 
nachlassigbaren Querabstand zueinander aufweisenden 45 
Zungen sind abwechselnd auf gegeniiberliegenden 
Flachseiten des AnschweiBrandes des Elektrodenger- 
Ustes gebogen und in die jeweilige Flachseite einge- 
driickt. Im Bereich dieser Eindruckungen kommt es, u. a. 
wegen der von der nachstfolgenden und auf der gegen- 50 
Uberliegenden Flachseite eingedruckten Zunge, zu Ab- 
schereffekten und RiBbildungen, die die Stabilitat der 
Stromableiterfahne an dem Elektrodengerust verrin- 
gern. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, die zugrundegeleg- 55 
le Elektrodenplatte dahingehend weiterzuentwickeln. 
daB die VerschweiBung eine hohere Festigkeit und ei- 
nen geringeren Obergangswiderstand vom Elektroden- 
gerust zur Stromableiterfahne hin aufweisL 

Die Aufgabe wird bei einer Elektrodenplatte erfin- eo 
dungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 und bei einem Verfahren durch die kenn- 
zeichnenden Verfahrensschritte nach Anspruch 15 ge- 
lost Da bei der Erfindung die SchweiBung auch an den 
Flanken der Zahne erfolgt — das Material des Elektro- 65 
dengertistes kann in den Zahnzwischenraumen aufquel- 
len — , weist die SchweiBung eine hohe Festigkeit auf. 
Des weiteren ist durch die verlangerte SchweiBkante 



auch bei dunnen ElektrodengerOsten der Obergangswi- 
derstand vom ElektrodengerOst zur Stromableiterfahne 
hin geringer; der AusschuB bei der Herstellung von 
Stromableiter-AnschweiBungen wird ebenfalls redu- 
ziert. 

Weitere sinnvolle Ausgestaltungen der Erfmdung 
sind den Unteranspruchen entnehmbar. Im Obrigen wird 
die Erfindung anhand von in den Figuren dargestellten 
Ausfahrungsbeispielen im folgenden ertautert. Dabei 
zeigt 

Fig. 1 einen Ausschnitt einer Stromableiterfahne 
nach dem Anstanzen der Zahne, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Stromableiterfah- 
ne nach Fig. 1 entlang der Linie II- II, 

Fig. 3 einen Ausschnitt der Stromableiterfahne nach . 
Fig. 1 nach dem Anschlagen einer keilfdrmigen Materi- 
alabnahme, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Stromableiterfah- 
ne nach Fig. 3 entlang der Linie IV- IV, 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus einer weiteren Stromab- 
leiterfahne nach dem Ausstanzen der Zahne mit einen 
runden Zahnzwischenraum am Ansatz der Zahne, 

Fig. 6 einen Querschnitt durch die Stromableiterfah- 
ne nach Fig. 5 entlang der Linie VI-VI, 

Fig. 7 einen Ausschnitt der Stromableiterfahne nach 
Fig. 5 nach dem Anschlagen einer keilfdrmigen Materi- 
alabnahme, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch die Stromableiterfah- 
ne nach Fig. 7 entlang der Linie VIII-VIII, 

Fig. 9 eine Ansicht auf ein an die Stromableiterfahne 
angeschweiBtes Elektrodengerust von der Seite der 
Materialabnahme, 

Fig. 10 einen Querschnitt durch das ElektrodengerOst 
nach Fig. 9 entlang der Linie X-X, 

Fig. 1 1 einen Querschnitt durch das Elektrodengerust 
nach Fig. 9 entlang der Linie XI-Xl und 

Fig. 12 eine Ansicht auf das Elektrodengerust nach 
Fig. 9 von der der Materialabnahme gegentiberliegen- 
den Flachseite. 

In den Fig. 1 bis 8 sind zwei bevorzugte Ausftihrungs- 
formen von Stromableiterfahnen 2 dargestellt. wobei 
sich die beiden Stromableiterfahnen 2 durch die Form 
ihrer Zahnzwischenraume 3 unterscheiden. Die in den 
Fig. 1 bis 4 dargestellte Stromableiterfahne 2 weist hier- 
bei anfangs rein rechtwinklige und in ihrem Grund ge- 
rundete Zahnzwischenraume 3 auf. wShrend die der in 
den Fig. 4 bis 8 dargestellte Stromableiterfahne 2 im 
Bereich des Ansatzes der Zahne 4 an dem Anschwei- 
Bende 1 der Stromableiterfahne 2 kreisfdrmig ausgebil- 
det ist und damit eine bessere Verhakung mit dem An- 
schweiBrand 6 des Elektrodengenistes 5 ergibt 

In die z. B. 1,2 mm dicken Stromableiterfahnen 2 wer- 
den beim Ausstanzen der Stromableiterfahnen 2 an ih- 
rem unteren AnschweiBende 1 Zahne.4 mit zwischenlie- 
genden Zahnzwischenraiunen 3 ausgestanzt Die Brette 
der Zahnzwischenraume 3 betragt vorzugsweise zwi- 
schen 3 mm und 5 mm und die Uinge der ZShne 4 vor- 
zugsweise zwischen 7 mm und 10 mm. Nach dem Aus- 
stanzen der Zahne 4 und der Zahnzwischenraume 3 
werden die Zahne 4 durch eine Massivumformung, ins- 
besondere durch ein Anschlagen, mit einer in diesem 
Fall linear verlaufenden Materialabnahme 10 versehen. 
wobei sich die Zahne 4 zu ihrem Ende hin durch den 
hierbei auftretenden MaterialfluB der umgeformten 
Zahne 4 verbreiiern und sich auf diese Weise spater 
gegen Abziehen formschlQssig im Bereich des versiarkt 
ausgebildeten AnschweiBrandes 6 des Elektrodengeriist 
5 verkrallen. Die Materialabnahme 10 weist mit der 
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Rachseite der Stromableiterfahne 2 einen Winkel zwi- 
schen 5"* und 20'', insbesondere einen Winkel zwischen 
8** und 10^ auf. 1st der Winkel zu klein, so ist die Mated- 
alabnahme 10 zu lang» was zu einer Verringerung des 
Querschnittes des Oberganges vom Elektrodengerust 5 
zur Stromableiterfahne 2 fOhren kann; ist der Winkel zu 
groB, so ist der Obergang von der komprimierten Zone 
des EiektrodengerOstes 5 zum unkomprimierten Tell zu 
abrupt* so daB die Gefahr besteht, daB sich im Elektro- 
dengerOst 5 Spannungen einstellen und daB sich beim 
SchweiBvorgang das Material des Elektrodengerustes 5 
auf der zu steilen Materialabnahme 10 unkontroliiert 
teilweise nach unten schiebt 

In den Fig. 9 bis 12 ist die Stromableiterfahne 2 nach 
Fig. 3 mit ihren Zahnen 4 und ihren Zahnzwischenr^u- 
men 3 mit angeschwelBtem Elektrodengeriist 5 in Vor- 
deransicht (Fig. 9^ im Schnitt durch einen Zahn 4 
(Fig, 10), im Schnitt durch einen Zahnzwischenraum 3 
(Fig. 11) und in der Ruckansicht (Fig. 12) dargestellt. 
Zum VerschweiBen wird der mit Nickel galvanisch ver- 
starkte AnschweiBrand 6 des Elektrodengertistes 5 vor 
der VerschweiBung auf der halben Hohe der Material- 
abnahme to der Stromableiterfahne 2 positioniert und 
die untere Elektrode 12 und die formgebende obere 
Elektrode 11 angelegt Die VerschweiBung findet im 
wesentlichen in derjenigen Zone statt, in der die obere 
Elektrode 11 parallel zur unteren Elektrode 12 und in 
der sie am erhabensten ausgebildet isL Zur Verschwei- 
Bung liegt die untere Elektrode 12 hierbei biindig an der 
unteren Flachseite der lagedefiniert gehaltenen Strom- 
ableiterfahne 2 und an der entsprechenden, mit dieser 
Flachseite fluchtenden Flachseite des gleichfalls lagede- 
finiert gehaltenen Elektrodengerustes 5 an, wahrend die 
obere Elektrode 12 unter Druck auf das Elektrodenge- 
rust 5 abgesenkt wird, wodurch u, a. der AnschweiBrand 
6 des Elektrodengerustes 5 komprimiert wird. Ferner 
lauft im Bereich des AnschweiBrandes 6 zum einen das 
Material des Elektrodengerustes 5 beidseitig in etwa 
kontinuierlich auf die voile Starke in die Zahnzwischen- 
raume 3 aus. Auf der der Stromableiterfahne 2 abge- 
wandten Seite des Elektrodengerustes 5 wird dies durch 
eine entsprechende Formgebung der oberen Elektrode 
1 1 erreicht In Fig. 10 und 1 1 ist dieser Obergang an der 
leicht geschwungenen Form der gestrichelt dargesteli- 
ten oberen Elektrode 11 erkennbar. Es ist aber auch 
moglich, diesen Obergang durch eine AbschrEgung mit 
entsprechenden Radien zu realisieren. Des weiteren 
wird bei dem SchweiBvorgang gleichzeitig der verstark- 
te AnschweiBrand 6 verformt und die Steigung der Ma- 
terialabnahme 10 hinaufgeschoben, so daB sogar Nik- 
keidendriten bis iiber den oberen Rand der Materialab- 
nahme 10. der sich unterhalb des Ansatzes der ZiLhne 4 
am AnschweiBende 1 der Stromableiterfahne 2 befmdet, 
plaziert und verschweiBt werden. Durch den PreBvor- 
gang der VerschweiBung und die Erhitzung des Materi- 
als in der SchweiBzone wird zudem noch zus&tzlich der 
AnschweiBrand 6 des ElektrodengerQstes 5 in den Zahn- 
zwischenrtumen 3 nach unten gedruckt. Hierbei wer- 
den sehr gute Kontakte an den Flanken 9 der Zahne 4 
erzielt. so daB hier zusatzliche SchweiBflSlchen und 
SchweiBzonen entstehen. Durch die oben beschriebene 
Verbreiterung der Z^ne 4 in Richtung zu ihrem Ende 
hin, erfolgt noch eine Verhakung des Elektrodenger- 
Qstes 5 mit dem AnschweiBende 1 der Stromableiterfah- 
ne 2. Durch die Zahnzwischenrdume 3 wird auBerdem 
das Elektrodengerust 5 in den ZahnzwischenrSumen 3 
nicht so stark wie im Bereich der Zahne 4 kompnmiert, 
wodurch der natUrliche Verlauf der Fasem des Elektro- 



dengertistes 5 weitgehend erhalten bieibt; ferner ist zu- 
sSltziich noch ein Reservoir fflr Qberschtissige Schmelze 
geschaffea 

In Versuchen hat sich gezeigt, daB eine erfmdungsge- 
5 mtBe Elektrodenpiatte bei einer Dicke des Elektroden- 
gertistes 5 von 1^ mm und einer Probenbreite von 
40 mm im Zugversuch in Mittel 860 N widersteht, bei 
einer ReiBIinge von 2 mm. Bei einer Dicke des Elektro- 
dengerustes 5 von 2J5 mm und einer Probenbreite von 

to ebenfalls 40 mm erhoht sich dieser Wert auf 1095 N bei 
einer ReiBlange von 4^ mm, wobei sich in alien ermittel- 
ten Fallen die Werte auf Proben beziehen, die aus der 
Mitte und von beiden Randem der Pruflinge entnom- 
men sind. AuffsUlig ist bei einer erfmdungsgemaBen 

15 Elektrodengertist/Stromableiterfahne- VerschweiBung, 
daB sich die Werte der Festigkeit fiber die Erstreckung 
des AnschweiBrandes hinweg nur geringfugig andern, 
wogegen bei herkommlichen Verbindungen, insbeson- 
dere bei einer Breite des Elektrodengerustes 5 groBer 

20 120 mm und bevorzugt bei dunnen Gerusten (1,5 mm), 
an den SuBeren Seiten 8 der Stromableiterfahne 2 teil- 
weise gar keine VerschweiBung erfolgte. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere bei Stromableiterfahnen 2 mit einer Dicke 

25 groBer 1 ,0 mm u. a. darin, daB sich gegenuber dem bis- 
herigen Stand der Technik die Festigkeit der Verbin- 
dung um uber 10% und an den auBeren Seiten 8 sogar 
zum Teil fiber 50% erhoht. Des weiteren sinkt der Aus- 
schuB beim VerschweiBen um bis zu 30%, da nun auBer 

30 den stark gepreBten Zonen im Bereich der Zahne 4 auch 
weniger komprimierte Zonen im Bereich der Zahnzwi- 
schenraume 3 vorliegen. Diese Vorteile ergeben sich 
u. a. daraus, daB bei der VerschweiBung fiber die ge- 
samte Lange der SchweiBnaht eine gleichmSBige 

35 Druckverteilung sowie eine insgesamt gleichmaBige 
Druckverteilung durch immer gleiche Kontaktstellen 
und Kontakte in regelmaBigen Abstanden erzielt wird. 
Des weiteren kann sich durch die Ausbildung der Zahn- 
zwischenraume 3 das Elektrodengertist 5 trotz der bei 

40 der SchweiBung auftretenden Krafte entspannen, aus- 
weichen, sich mit der Stromableiterfahne 2 verhaken 
und regenerieren. AuBerdem liegt durch die Zahnzwi- 
schenraume 3 die SchweiBzone nicht nur an der Materi- 
alabnahme lOp sondem auch an den Flanken 9 der Zah- 

45 ne 4 an, womit das Elektrodengertist 5 auch mit diesen 
verschmolzen wird Dadurch ist die Verbindung nicht 
nur quer zur Zahnreihe, sondern auch parallel zu ihr 
beanspruchbar, weshalb sie insbesonders ftir die An- 
wendungen in erschutteningsbeanspruchten Traktions- 

50 batterien geeignet ist Bei der zerstdrenden Prufung ist 
dies an dem jeweiligen Ausknopfen des Elektrodenger- 
ustes 5 an den Flanken 9 der Zahne 4 und an den Fla- 
chen der Materialabnahme 10 erkennbar. Durch den 
allmahlichen Obergang von dem stark komprimierten 

55 AnschweiBrand 6 auf der Materialabnahme 10 auf die 
voile Dicke des Elektrodengertistes 5 wird der verstarkt 
metallisierte und damit besonders stabile AnschweiB- 
rand 6 abschnittweise am meisten belastet und verformt 
Auf die davor liegenden Partien wird durch die Ausge- 

60 staltung der oberen SchweiBelektrode 1 1 eine geringere 
ICraft ausgeubt so daB die Verformung des weniger 
vernickelten Bereiches des AnschweiBrandes 6 geringer 
wird und gegen null geht AuBerdem ist darauf geachtet, 
daB in keinem Bereich der SchweiBzone und der daran 

65 angrenzenden Gebiete abrupte Obergange auftreten, 
weshalb es sich auch als gunstig erweisen kann, die Flan- 
ken 9 der Zahne 4 mit einer Fase, insbesondere mit einer 
allmahlichen Materialabnahme zu versehen. Durch das 
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Starke Sinken der AusschuBzahlen bei der Herstellung 
der SchweiBverbindung und der daran anschlieBenden 
Fertigung mOssen in dem Bereich der Elektrodenplat- 
tenherstellung, der Impragniening. der SchweiBung der 
Plattenstapel und der Zellmontage weniger Qualitatssi- 5 
cherungsmaBnahmen ergriffen werden, worait betr&cht- 
liche Einsparung bzgL der Kosten und der Fertigungs- 
zeit verbunden sind. 

Patentanspruche 10 

t. Aus einem pordsen Elektrodengerust mit ange- 
schweiBter Stromableiterfahne gebildete Elektro- 
platte fur elektrochemische Speicherzellen, bei der 
die Stromableiterfahne uberiappend am An- is 
schweiBrand des Elektrodengerustes angeschweiBt 
ist. wobei die Stromableiterfahne mit ihrem An- 
schweiBende ausschlieBlich an nur einer Flachseite 
des Elektrodengerustes angeschweiBt ist. wobei die 
Materialstarke der Stromableiterfahne im An- 20 
schweiBende zum Rand hin abnimmt, und wobei 
das Elektrodengeriist im Bereich der Oberlappung 
mit dem AnschweiBende der Stromableiterfahne 
zusammengepreBt ist, dadiuch gekeiuizeicluiet» 
dafi das AnschweiBende (1) der Stromableiterfahne 25 
(2) von durch Zahnzwischenraume (3) voneinander 
beabstandete Z^hnen (4) gebiidet ist, wobei die 
Zahnzwischenr&ume (3) mindestens so breit sind, 
daB von diesen beim Anpressen der Stromableiter- 
fahne (2) aufquellendes Material des Elektroden- 30 
genistes (S) aufnehmbar ist. 

2. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die lichte Weite der Zahnzwi- 
schenraume (3) in Richtung zum Elektrodengeriist 
(5) geringer ist. 35 

3. Elektrodenplatte nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsrichtung der Stromab- 
leiterfahne (2) gemessene Tiefe des BereicheSp in 
dem die Materialstarke reduziert ist, geringer ist als 
die Tiefe der ZahnzwischenrSume (3). 40 

4. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stromableiterfahne (2) zum 
AnschweiBrand (6) des Elektrodengerustes (5) ma- 
ximal um die in Richtung der Stromableiterfahne 
(2) gemessene Lange der Zahne (4) Uberiappend 45 
angeordnet ist 

5. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB im Bereich der Zahnzwischen- 
raume (3) zwischen dem Ansatz der Z^ne (4) und 
dem AnschweiBrand (6) des Elektrodengerustes (5) 50 
ein Freiraum (7) angeordnet ist 

6. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Elektrodengeriist (5) eine 
Nenndicke zwischen etwa 1 mm und 8 mm auf- 
we ist 55 

7. Elektrodenplatte nach Anspruch t, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Stromableiterfahne (2) eine 
Dicke zwischen etwa 0.5 mm und 2 mm aufweist 

8. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die beiden duBeren Zahne (4) an eo 
ihren auBeren Seiten (8) nach innen verlaufend an- 
geschragt sind. 

9. Elektrodenplatte nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Materialstarke der Zahne (4) 
der Stromableiterfahne (2) auf deren Anlageseite 65 
linear unter einen Winkel von 5** bis 25* abneh- 
mend ist 

10. Elektrodenplatte nach Anspruch t. dadurch ge- 
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kennzeichnet daB die Hchte Weite der Zahnzwi- 
schenraume (3) etwa der Materialstarke des Elek- 
trodengerustes (5) entspricht und vorzugsweise 
2 mm bis 10 mm betragt 

1 1. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die LSnge der Zahne (4) etwa der 
Materialstarke des Elektrodengerustes (5) zuzug- 
lich 3 mm bis 5 mm entspricht und vorzugsweise 
etwa 5 mm bis 12 mm betragt 

12. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Zahne (4) breiter als die 
Zahnzwischenraume (3), jedoch maximal doppelt 
so breit wie diese sind. 

13. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Stromableiterfahne (2) aus 
vemickeltem Stahlblech gebiidet ist 

14. Elektrodenplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Metallisierung des Elektro- 
dengerustes (5) im Bereich der AnschweiBung der 
Stromableiterfahne (2) verstarkt ausgebildet ist 

15. Elektrodenplatte nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Elektrodengerust (S) auch im 
Bereich der den Zahnzwischenraumen (3) zuge- 
kehrten Flanken (9) der Zahne (4) mit der Stromab- 
leiterfahne (2) verschweiBt ist 

16. Elektrodenplatte nach Anspruch 1» dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Dicke des Elektrodenger- 
ustes (5) beginnend vom komprimierten An- 
schweiBrand (6) des Elektrodengerustes (5) inner- 
halb des 2— 4-fachen der Zahnlange bis auf die voi- 
le Materialstarke des Elektrodengerustes (5) stetig 
zunehmend ist 

17. Elektrodenplatte nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Elektrodengerust (5) aus 
Vliesstoff Oder Nadelfilzbahnen gefenigt ist wobei 
die Porositat des unbearbeiteten Filzes zwischen 
50% und 98% betragt wobei das Fiachengewicht 
des Filzes zwischen 50g/cm^ und 900g/cm^ be- 
tragt wobei der Durchmesser der Kunststoffasern 
des Filzes zwischen 0,4 dtex bis 7JS dtex betragt 
wobei die Lange der Kunststoffasern des Filzes 
zwischen 15 mm und 80 mm betragt wobei die Fa- 
sern aktiviert chemisch metaliisiert und galvanisch 
mit einer Metallschicht verstarkt sind und wobei 
das Elektrodengerust (5) mit einer Nickelschicht 
zwischen 25 mg Ni/cm^ und 300 mg Ni/cm^ belegt 
ist 

18. Verfahren zur Herstellung eines porosen Elek- 
trodengerustes aus meta'"siertem Kunststoff mit 
uberiappend am AnschweiBrand angeschweiBter 
Stromableiterfahne fur elektrochemische Speicher- 
zellen, bei dem die Materialstarke der Stromablei- 
terfahne im AnschweiBende zum AnschweiBrand 
hin abnehmend ausgefUhrt wird, und bei dem die 
Stromableiterfahne mit ihrem AnschweiBende aus- 
schlieBlich an nur einer Flachseite der Elektroden- 
platte lagedefmiert uber den zugeordneten An- 
schweiBrand der Elektrodenplatte gelegt und ge- 
haltert wird und bei dem das AnschweiBende in den 
AnschweiBrand eingedruckt und der AnschweiB- 
rand des Elektrodengerustes angeschweiBt wird, 
wobei das dem AnschweiBende der Stromableiter- 
fahne zugeordnete Material des Elektrodenger- 
ustes im Bereich der Oberlappung beim Verschwei- 
Ben der jeweiligen Rander quer zu seiner Flachsei- 

• te dauerhaft komprimiert wird, zur Herstellung ei- 
ner Elektrodenplatte nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB vor dem AnschweiBen der 
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Stromableiterfahne (2) an den AnschweiBrand (6) 
des Elektrodengeriistes (5) vom AnschweiBende (1) 
der Stromableiterfahne (2) Zahne (4) freigesianzt 
werden und daB beim VerschweiBen das Materia] 
des Elektrodengeriistes (5) in die Zahnzwischen- 5 
raume (3) eingepreBt und auch an die Flanken (9) 
der Zahnzwischenr&ume (3) angeschweiBt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Ausstanzen der Z£lhne (4) 
aus dem AnschweiBende (1) aber vor dem An- lo 
schweiBen die Materialabnahme (10) an die Z^ne 
(4) durch Massivumformung angebracht, vorzugs- 
weise angeschlagen wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die wfthrend des SchweiBens entste- 15 
henden Gase abgesaugt werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum VerschweiBen der AnschweiB- 
rand (6) im Bereich der Materialabnahme (10) der 
ZAhne (4) des AnschweiBendes (1) angelegt wird. 20 

22. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AnschweiBrand (6) des Elektro- 
dengeriistes (5) auf der halben Liinge der Material- 
abnahme (10) positioniert wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB w&hrend des VerschweiBens uber- 
schussige Schmelze des Elektrodengeriistes (5) und 
der Stromableiterfahne (2) in die Zahnzwischen- 
r^ume (3) abgeftihrt wird. 

30 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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